Vyhody

Produkt

ZloZenie

Technické udaje

Balenie

Zabezpecenie
kvality

Zaradenie podla
chemického zdkona

Baumit Stuccoco Grobzug FG
88

Stukatérska malta hruba, rychlo tvrdnuca.

Hruba stukatérska malta

Vhodna pre interiér a exteriér
B Rychlo tuhniica

Priemyselne vyrdbana sucha malta podla STN EN 998 - 1. Rychlo tvrdnica hrubd stukatérska malta na vyrobu $tukovych
profiloy, rims, lizén, bosézi a pod.

Piesky, mineralne lahké prisady, véapno, rychlo tuhnuci $pecidlny cement, prisady vyleps$ujice vodeodolnost a spracova-
tel'ské vlastnosti.

Pevnost v tlaku: 3.5 MPa - 6.5 MPa

Klasifikacia: CS Ill podla STN EN 998 - 1

Doba schnutia: cca 2 h (v zavislosti od klimatickych podmienok)
Doba spracovania: cca 20 min. (v zavislosti od klimatickych podmienok)

Vydatnost cca 25 1/25kg
Zrnitost 0mm-1.2mm
Spotreba vody 6 1/25kg - 7 1/25kg vrece

25 kg vrece, 1 paleta = 42 vriec = 1050 kg

Vnutorna kontrola v podnikovom laboratériu, nezévisla kontrola prostrednictvom autorizovanej skisobne.

Bezpecnostné a hygienické predpisy st uvedené v karte bezpeénostnych Gdajov. Karty bezpecénostnych Gdajov najdete na
webovej strdnke www.baumit.sk alebo ju dostanete na vyZiadanie od vyrobcu.

Podklad Podklad, na ktory sa aplikuji hotové ozdobné prvky musi vyhovovat platnym norméam, musi byt suchy, pevny, nezamrznuty,
nosny, stabilny, bez uvolfiujicich sa ¢astic, zbaveny prachu, nedistét, zvyskov starych néterov, vykvetov soli.

Priprava podkladu Hladké plochy musia byt vopred o$etrené vhodnym kontaktnym mostikom, napr. Baumit MultiWhite. Pri va¢som vylozeni
prvkov natlct do podkladu pozinkované klince alebo skoby a spojit drotom osetrenym antikoréznym naterom. Pri vylozeni
prvkov viac ako 5 cm je potrebné vytvorit vhodni nosnu konstrukciu!
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Spracovanie

Upozornenia

Miesanie
Maltu Baumit Stuccoco Grobputz FG 88 vsypat do cca 6 - 7 | Cistej vody a dobre premiesat elektrickym miesadlom s nizkymi
oté¢kami na homogénnu hmotu bez hrudiek.

Pri mie$ani materidlu v kontinudlnych mie$ackéch material vyprézdnovat kazdych 10 minat. Pri dlh$ich pracovnych prestav-
kach omietacf stroj vydistit.

Spracovanie

Po zamie$ani naniest najprv na podklad kontaktnu vrstvu z malty a nasledne v zavislosti od hribky profilu, jednovrstvovo
alebo viacvrstvovo nanésat maltu a Sablénou plynulo tahat.

Pri viacvrstvovom spracovani musi byt kazdd podkladové vrstva dostatoéne spevnend. Po zavadnuti materidlu vytvarovat
pozadovany tvar profilu pomocou $abldny tak, aby na $ablone neostali zvysky materiélu.

Po vytvrdnuti hrubej malty a dosiahnuti dostatoénej pevnosti je vzdy potrebné pouzit ako vrchnd vrstvu jemnd maltu Baumit
Stuccoco Feinzug FF 89.

Predpriprava prvkov na tahacom stole

Zlozitejsie profily, $peciélne rimsy a pod. je mozné predpripravit pomocou Baumit Stuccoco Grobputz FG 88 aj na tahacom
(pracovnom) stole. Aby sa pri vacsich dizkach profilov zabranilo vytvoreniu trhlin je potrebné do vytvaraneho prvku vlozit
vystuz zo sklotextilnej mriezky (napr. Baumit StarTex). Maximalna dizka jednotlivych prvkov pri tahani na pracovnom
stole je 100 cm.

Rubovi stranu profilovych prvkov dobre zdrsnit a odstranit prach. Drsnd plochu je mozné dosiahnut aj tahanim materialu

na pieskovom |6zku. Po vyschnuti je potrebné plesok odstranit.

Stukove prvky musia byt pred dalsim spracovanlm dostatoc¢ne suché, zvyskova vlihkost namerand CM prlstrOJom ma byt <
5 %. Vyformované stukové prvky je mozné skladovat na drevenom roste tak, aby bolo umoznené rovnomerné vysychanie

prvku zo véetkych stran. Odporicame aj dodatocné ukotvenie.

Vytvorené stukové prvky je mozné osadit na podklad pomocou lepiacej malty Baumit MultiWhite. Hribka lepiaceho [6zka
max. 5 mm. Lepit metédou ,Buttering and Floating"”. Lepidlo sa nan&$a na podklad a aj na rubovi stranu $tukového prvku.
Na podklad sa nanésa lepidlo celoplo$ne a nasledne sa rozhrnie zubovou stierkou.

Koneéné povrchové upravy
Hotové prvky osetrit vodeodolnym a vysoko paropriepustnym naterom napr. Baumit StarColor, alt. Baumit SilikonColor.

Informécie a vseobecné pokyny
Teplota vzduchu, materidlu a podkladu nesmie pocas spracovania a tuhnutia materiélu klesndt pod +5°C a vystupit nad
+30°C.

Chranit pred rychlym vysusenim (napr. pri tenkovrstvovom nanasani, pri vykurovani a pod.). Prvky raz alebo viackrat navlh¢it.
Pri zreni chrénit prvky pred priamym slne¢nym ziarenim, mrazom a prievanom.

Neprimiesavat Ziadne iné materialy!

Pri $tukovych prvkoch s vodorovnym rozmerom v&ésim ako 5 cm odporiéame opatrit dodatoénym oplechovanim (podla
normy STN 73 3610). Nezakryté horné casti stukovych prvkov (s vodorovnym rozmerom mensim ako 5 cm) je potrebné
vyformovat tak, aby bol vytvoreny dostatoény spad na odvédzanie vody, ¢im sa zabrani prenikaniu vody a tvorbe neziadu-
cich vykvetov a trhlin.

Vysvetlivky
VztahUJe sana teplotu prostredia +20°C a relativnu vzdu$ni vlhkost vzduchu < 70 %. Nepriaznivé klimatické podmienky
ako nizia teplota a vyssia vzdu$na vihkost mézu dobu zretia zretelne predit.

Nase Ustne a pisomné odporicania k technike poutzitia, ktoré poskytujeme na pomoc zékaznikovi (spracovatelovi) na zéklade nasich skisenosti
a podla nasho najlepsieho vedomia a stcasného stavu vedeckych a praktickych znalosti, si nezdvézné a nezakladaju Ziaden pravny vztah ani
vedlajsie zavazky. Taktiez nezbavuju zékaznika povinnosti, aby sém na vlastnd zodpovednost vyskusal nase vyrobky z hladiska ich vhodnosti pre
zamyslané pouZitie. Dodrziavat platné normy, smernice a remeselné za’sady V ramci technického pokroku, zlep$ovania vlastnosti produktu a jeho
spracovania si vyhradzujeme pravo na zmeny. Pri vydani novsich verzii su staré verzie techmckych listov neplatné. Aktudlne dokumenty najdete
na nasej webovej stranke. Dalej platia nase ,Dodacie a platobné podmienky” v platnej verzii. Siet nasich zastupcov zarucuje rychle poradenstvo a
vybavenie dodavok. Informujte sa na uvedenej adrese.
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