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Podklad

Priprava podkladu

Baumit Stuccoco Mono SM 86

I \“ 4
?ﬁ Stukatérska jednovrstvova malta, rychlotvrdnuca.

_

Univerzalna stukatérska malta

Vhodna pre interiér a exteriér
B Rychlo tuhniica

Priemyselne vyrdbana suchd malta podla STN EN 998 - 1. Rychlo tvrdnica Stukatérska maltové zmes na jednovrstvovid
vyrobu profilovanych stukovych prvkov tahanim.

Piesky, vapno, rychlo tuhndci $pecidlny cement, prisady vylepsujice vodeodolnost a spracovatelské vlastnosti.

Pevnost v tlaku: > 6 MPa

Min. hrdbka vrstvy: 15 mm

Doba schnutia: 2 - 3 hod (v zavislosti od klimatickych podmienok)
Doba spracovania: cca 20 min.

Vydatnost cca 18 |/vrece
Zrnitost 0mm-0.5mm
Spotreba vody 4.5 |/vrece - 5.5 |/vrece

25 kg vrece, 1 paleta = 42 vriec = 1050 kg

Vnutorna kontrola v podnikovom laboratériu, nezévisla kontrola prostrednictvom autorizovanej skisobne.

Bezpecnostné a hygienické predpisy st uvedené v karte bezpecnostnych udajov. Karty bezpeénostnych Gdajov néjdete na
webovej stranke www.baumit.sk alebo ju dostanete na vyziadanie od vyrobcu.

Podklad, na ktory sa pripeviiuju hotové ozdobné prvky musi vyhovovat platnym norméam, musi byt suchy, pevny, nezamrz-
nuty, nosny, stabilny, bez uvolfiujucich sa Castic, zbaveny prachu, nedistét, zvyskov stardch naterov, vykvetov soli.

Pred zacatim spracovania tahnim na stole pouzit vhodnd odformovaciu zmes (napr. odformovaci olej).

Podkladové omietky musia byt dostatoéne pevné (> 5 MPa). Hladké plochy (napr. beténové) musia byt vopred oSetrené
vhodnym kontaktnym mostikom napr. Baumit MultiWhite. Podklad musi byt rovhomerne vyschnuty.
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Spracovanie

Upozornenia

Miesanie

Maltu Baumit Stuccoco Mono SM 86 vsypat do cca 4,5 - 5,5 | Cistej vody a dobre premiesat ruénym elektrickym miesadlom s
nizkymi otd¢kami na homogénnu hmotu bez hrudiek. Zamie$any material nechat cca 5 min. odlezat. Nasledne znova kratko
maltu premiesat (baz pridania dalSej vody) a spracovat do 20 min.".

Spracovanie )

Profil sa zhotovi opakovanym tahanim $ablénou. Maximélna dlzka jednotlivych prvkov je 100 cm. Na dosiahnutie uzavretého
povrchu stukového prvku je potrebné na finalnu vrstvu pouzit redsiu konzistenciu materialu. V pripade potreby je mozné
profil vystuZzit armovacou vystuzou odolnou vodi alkalidm. Nepouzivat tuhd vystuz ako napr. ocel.

Podla typu profilu je mozna manipuldcia s tahanym profilom po 2 - 3 hod.". Rubovi stranu vyzretého profilu zdrsnit a
odstranit prach. Zvysky odformovacej zmesi z hotovych prvkov odstranit.

Vyformované stukové prvky je potrebné skladovat na drevenom roste tak, aby bolo umoznené ich rovnomerné vysychanie.
Stukové prvky musia byt pred dal$im spracovanim dostato¢ne suché: zvyskova vihkost namerana CM pristrojom ma byt <5
%. Dostato¢nym vysusenim sa predide neZiaducemu zmrastovaniu a naslednej tvorbe trhlin, ktoré uz nie je mozné nasledne
uzavriet.

Vytvrdnuté a dostatoéne suché stukové prvky lepit na podklad lepiacou maltou Baumit MultiWhite. Lepitmetédou ,Butte-
ring and Floating”. Lepidlo sa nandsa na podklad a aj na rubovu stranu $tukového prvku. Na podklad sa nanésa lepidlo
celoplodne a néasledne sa rozhrnie zubovou stierkou so 6 mm zubom. Odporiuc¢ame aj dodatoéné vhodné ukotvenie.

Koneéné povrchové tpravy
Hotové prvky osetrit vodeodolnym a vysoko paropriepustnym naterom napr. BaumitSstarColor, alt. Baumit SilikonColor.

Infomacie a vSeobecné pokyny
Teplota vzduchu, materidlu a podkladu nesmie pocas spracovania a tuhnutia materidlu klesnut pod +5°C a vystipit nad
+30°C.

Chranit pred prili§ rychlym vysudenim (napr. pri tenkovrstvovom nanésani, pri vykurovani a pod.). Prvky raz alebo viackrat
navlh¢it. Pri zreni chréanit prvky pred priamym slneé¢nym Ziarenim, mrazom a prievanom.

Pri Stukovych prvkov s vodorovnym rozmerom vac¢sim ako 5 cm odporicame opatrit dodato¢nym oplechovanim (podla
normy STN 73 3610). Nezakryté horné casti stukovych prvkov (s vodorovnym rozmerom mensim ako 5 cm) je potrebné
vyformovat tak, aby bol vytvoreny dostatoény spad na odvadzanie vody, &im sa zabrani prenikaniu vody a naslednej tvorbe
neziaducich vykvetov a trhlin.

Vysvetlivky
Y'Vztahuje sa na teplotu prostredia +20°C a relativnu vzdusnu vlhkost < 70 %. Nepriaznivé klimatické podmienky ako nizsia
teplota a vyssia vzdusna vlhkost mézu dobu zretia zretelne pred|zit.

Nase Ustne a pisomné odporicania k technike pouzitia, ktoré poskytujeme na pomoc zédkaznikovi (spracovatelovi) na zédklade nasich skdsenosti
a podla nasho najlepsieho vedomia a sicasného stavu vedeckych a praktickych znalosti, si nezavézné a nezakladaju Ziaden pravny vztah ani
vedlajsie zavézky. Taktiez nezbavuju zdkaznika povinnosti, aby sém na vlastni zodpovednost vyskisal nase vyrobky z hladiska ich vhodnosti pre
zamyslané pouZzitie. Dodrziavat platné normy, smernice a remeselné zasady. V ramci technického pokroku, zlep$ovania vlastnosti produktu a jeho
spracovania si vyhradzujeme prédvo na zmeny. Pri vydani novsich verzii su staré verzie technickych listov neplatné. Aktuélne dokumenty najdete
na nasej webovej stranke. Dalej platia nase ,Dodacie a platobné podmienky” v platnej verzii. Siet nasich zastupcov zarucuje rychle poradenstvo a
vybavenie dodavok. Informujte sa na uvedenej adrese.
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